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Abstract of DE3216397 

A reeling device for winding plastic hoses and pipes has a reel, the drum of which consists of radially 
adjustable core segments and the outer flange of which is formed by segments pivotable outwards for 
the extraction of a finished bundle. To afford a possibility of rapid, simple and, if possible, central 
adjustment of the drum diameter, the reel shaft has a disc equipped with radial guide slots, along which 
slides supporting core segments are respectively guided radially displaceably, and the slides are 
assigned a common setting device. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(54) Haspelvorrichtung fur Kunststoffschlauche und -rohre 

Eine Haspelvorrichtung zum Wickeln von Kunststoffschiau- 
chen und -rohren weist einen Haspel auf, dessen Trommel 
aus radial verstellbaren Kernsegmenten besteht, und dessen 
auBarer Flansch durch zur Entnahme eines fertiggestellten 
Bundes nach au&en schwenkbare Abschnitte gebildet wird. 
Urn eine Moglichkeit zur schnellen, einfachen und nach 
Moglichkeit zentralen Verstellung des Trommeldurchmessers 
zu schaffen, weist die Haspelwelle eine Scheibe auf, die mit 
radialen Fuhrungsschlitzen ausgestattet ist, entlang derer 
jeweils Kernsegmente stutzende Schlitten radial verschiebbar 
gefiihrt sind, und den Schlitten ist eine gemeinsame Anstell- 
vonichtung zugeordnet. (32 1 6 397) 
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Battenfeld Extrusidnstechnik GmbH, 
KonigstraBe 45, 4970 Bad Oeynhausen 1 



Patent an spriiche 

1 . Haspelvorrichtung zum Wickeln insbesondere von Kunst- 
stof f schlauchen und -rohren aus weich bis halbhart ge- 
stelltem Kunststoff mit mindestens einem auf einer Has- 
pelwelle angeordneten Haspel rait radial verstellbaren 
Kernsegmenten, einem ersten, aus Profilen oder Staben 
erstellten, gegebenenf alls axial verstellbaren Flansch 
sowie einem durch zur Entnahme eines f ertiggestellten 
Bundes nach auBen schwenkbare Abschnitte gebildeten 
zweiten Flansch, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die Haspelwelle eine Scheibe (Haspelstern 4) aufweist f 
die mit Fiihrungsschlitzen (5) ausgestattet ist, entlang 
derer Kernsegmente (12) stut*ende Schlitten (7) verschleb- 
bar geflihrt sind, und daB den Schlitten eine gemeinsame 
Anstellvorrichtung zugeordnet ist. 



2. Haspelvorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB hinter der Scheibe (Haspelstern 4) eine gegen diese 
durch eine Stellvorrichtung verdrehbare Stellscheibe 
(Stellstern 2) vorgesehen ist, welche die Schlitten (7) 
abstiitzt. 
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3. Haspelvorrichtung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Stellscheibe schrag oder spiralartig verlaufende 
Nocken oder Nuten aufweist, auf denen aus den Schlitten 
(7) auskragende Bolzen (8), gegebenenf alls iiber Lauf- 
rollen , auf liegen. 

4. Haspelvorrichtung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Stellscheibe (Stellstern 2) und die Schlitten 
(7) nut Bolzen (8) ausgestattet sind, die von beidseitig 
an Stellstangen (9) vorgesehenen Augen umfaBt sind. 

5. Haspelvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Stellscheibe (Stellstern 2) mit einem Schnecken- 
rad (3) verbunden ist, in das' eine an der Scheibe (Haspel 
stern 4) gelagerte Schnecke (24) eingreift. 

6. Haspelvorrichtung nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Schnecke (24) durch einen Schliissel verstellbar 
ist . 

7. Haspelvorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Schnecke (24) durch einen Getriebemotor antreib- 
bar ist. 

8. Haspelvorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

da£ die Schneckenwelle durch eine Arretiervorrichtung 
(Klemmvorrichtung 25) feststellbar ist. 
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9, Haspelvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die Schlitten (7) jeweils mit einem Bock (10) 
ausgestattet sind, der eine Rohrfuhrung (11) tragt, 
und an don cin Kcrnsocjnient (12) angelenkt ist. 

10. Haspelvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB axial anstellbar eine Druckscheibe (22) vorgesehen 
ist, welche vorzugsweise radial verschiebbar jeweils 
ein Ende einer Schaltstange (13) fiihrt, deren anderes 
an einen Arm eines am Kernsegment (12) angelenkten Win- 
kelhebels (14) angreift, dessen anderer fiber * einen Len- 
ker (15) mit dem freien Ende des zugeordneten Flansch- 
stlickes (16) verbunden is.t. 

11. Haspelvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Rohrf iihrungen (11) axial einstellbare Flansch- 
stiicke (17) fuhren und/oder tragen. 

12. Haspelvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB den Flanschstlicken (17) eine ihnen gemeinsame Ver- 
stellvorrichtung zugeordnet ist, die mit einer Fixier- 
vorrichtung versehen ist. 
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Battenfeld Extrusions technik GmbH, 
KonigstraBe 45, 49 70 Bad Oeynhausen 



HasEelvorrjchtung fiir Kunststgf f schlauche und -rohre 

Die Erfindung betrifft eine Hasps Ivor richtung zum Wickeln 
insbesondere von Kunststof f schlauchen und -rohren aus weich 
bis halbhart gestelltem Kunststoff mit mindestens einem auf 
einer Haspelwelle angeordneten Haspel mit radial verstell- 
baren Kernsegmenten, einem ersten, aus Profilen oder Staben 
erstellten, gegebenenf alls axial verstellbaren Flansch sowre 
einem durch zur Entnahme eines f ertiggestellten Bundes nach 
auBen schwenkbare Abschnitte gebildeten zweiten Flansch. 

Beim Wickeln von Kunststof f schlauchen oder -rohren werden 
an die hierbei verwendeten Haspel relativ hohe AnsprUche 
bezuglich ihrer Flexibility gestellt.. Insbesondere bei 
Rohren ist der geringste hierbei anzuwendende Biegeradius 
sowohl vom Rohrdurchmesser als auch von dessen Wandstarke 
und insbesondere von den Materialeigenschaf ten des das Rohr 
bildenden Kunststoffes abhangig. Hinzu kommt, da/3 zum Ver- 
packen aus Rationalisierungsgrunden meist eine vorgegebene 
Reihe von Kartonagen zur Verfiigung steht, die durch die er- 
stellten Bunde ausgefullt sein sollen. So wird der jeweils 
optimale Kerndurchmesser des Wickelhaspels auch noch von 
der Lange des zu konf ektionierenden und zu wickelnden 
Schlauches bzw. Rohres abhangig. 

Vorbekannte Haspel weisen daher eine Vielzahl von Anstell- 
moglichkeiten auf. Zumindest der auflere der Flansche besteht 
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meist nur aus einer Anzahl, bspw. sechs oder acht, Stegen, 
die normal zur Haspelwelle fixierbar sind, zur Entnahme 
eines gewickelten Bundes aber nach auflen ausschwenkbar sind. 
Meist ist auch der innere Flansch aus einer Anzahl von Pro- 
filstiicken gebildet. Zur Anpassung des fur die Wicklung zur 
Verfugung stehenden Raumes an die jeweiligen Bedurfnisse ist 
auch der Kern durch einzelne Profile oder Segmente gebildet, 
die entlang von Speichen eines Rades verschiebbar und an 
diesen spannbar bzw. arretierbar sind, und auf diesen sind 
achsparallel verschiebbar und in gewahlten Stellungen fixier- 
bar die Stabe des inneren Flansches angeordnet. 

Eine derartige Haspelvorrichtung ist zwar sowohl beziiglich 
der Wickelbreite als auch des Kerndurchmessers den jeweili- 
gen Anf orderungen anpaGbar, als nachteilig aber hat es sich 
erwiesen, daB die jeweiligen Umstellungen einen nicht unbe- 
trachtlichen Aufwand erfordern. Wahrend des Extrudierens . 
eines Schlauches oder Rohres macht es sich unliebsam bemerk- 
bar, daB wahrend des Ausfalls einer Haspelvorrichtung wegen 
der Umstellung der Extrusions vorgang weitergeht, und beim 
Umstellen auf andere Schlauch- bzw. Rohrdurchmesser und/oder 
-wands tarken erweist es sich als unvorteilhaf t , dafl auBer 
den das Extrusionswerkzeug Wechselnden noch weitere Arbeits- 
krafte durch das Umstellen der Haspelvorrichtung erforder- 
lich bzw. gebunden sind. Das Entnehmen eines gewickelten Bun- 
des ist bereits vereinfacht und beschleunigt , indem die den 
aufieren Flansch bildenden Segmente bzw. Profilstabe gemein- 
sam aus ihrer wahrend des Wickelns eingenommenen Arbeits- 
stellung nach auflen verschwenkt werden. Die fur das Abbin- 
den und das Entnehmen eines Bundes erf orderliche Zeit lafit 
sich hier uberspielen, indem zwei alternierend wirksame Has- 
pelvorrichtungen vorgesehen werden. Als nachteilig erweisen 
sich jedoch auch hier insbesondere die zur finderung des Kern- 
durchmessers erforderlichen Rustzeiten, und der bei der Ver- 
stellung des Kerndurchmessers herrschende Zeitmangel ftthrt 



- 6 - 



PATENTANWALTE F.W. HEMmVrVch GERD MOLLER • 0. GROSSE ■ F. POLLMEIER '/ 

oft dazu, daB bei der Verstellung die einzelnen Kernsegmente 
nicht in exakt gleiche Stellungen verschoben warden.. Die Er- 
findung geht daher von der Aufgabe aus, eine Haspelvorrichtung 
der angegebenen Gattung zu schaffen, mit der Abanderungen 
des Wickelraumes, insbesondere des Kerndurchmessers , schnell 
und symmctrisch durchfiihrbar sind. 

Gelost wird diese Aufgabe, indem die Haspelwelle eine Scheibe 
aufweist, die mit Fiihrungsschlitzen ausgestattet 1st. entlang 
deren Kernsegmente stutzende Schlitten verschiebbar gefuhrt 
sind, und indem den Schlitten eine gemeinsame Ans tellvorrichtung 
zugeordnet ist. Durch diese gemeinsame Ans tellvorrichtung er- 
ubrigt sich die getrennte Anstellung der Segmente, so daB be- 
reits hierdurch die Einstellzeit auf eine, Bruchteil der bxs- 
herigen reduziert wird, und gleichzeitig werden, ohne daB exne 
besondere Sorgfalt an den Tag gelegt werden muB, zwangslaufxg 
gleiche Anstellungen aller Kernsegmente erreicht. Fur drese 
gemeinsame Anstellung hat es sich bewahrt, hinter der Scheibe 
eine gegen diese durch eine Stellvorrichtung verdrehbare Stell- 
scheibe vorzusehen, weiche die Schlitten abstutzt. Diese Ab- 
stutzung kann durch schrag oder spiralartig verlauf ende. Nok- 
ken Oder Nuten erfolgen, auf denen aus den Schlitten auskra- 
gende Bolzen, gegebenenf alls uber zur Reibungs- und SchlerB- 
minderung vorgesehene Laufrollen aufliegen. Bewahrt hat es sich 
jedoch, die Stellscheibeund die Schlitten jeweils mit Bolzen 
auszustatten, die von den beidendig an Stells.angen vorgesehe- 
nen Augen umfaBt sind, so daB der Stern je Schlitten einen 
Bolzen' aufweist und je Bolzen der Stellscheibe und der Schlit- 
ten eine Stellstange vorgesehen sind. 

Als vorteilhaft hat es sich erwiesen, die Stellscheibe mit 
einem Schneckenrad zu verbinden, in das eine an der Scheibe 
gelagerte Schnecke eingreift, so daB die gegenseitige Ver- 
drehung definiert und selbstsperrend durch die Schnecke be- 
wirkt werden kann. Diese Schnecke kann durch einen Schlussel 



- 7 - 



« » jf' 

PATENTANWALTE F.W. HLMMERICH • GERD MOLLER - D. GROSSE • F. POLLMEIER " S* 

verstellbar sein, der in einen bspw. auf der Schneckenwelle 
vorgesehenen Vierkant einzugreifen vermag. Andererseits kann, 
gegebenenfalls zusatzlich, die Schnecke direkt durch einen 
Getriebemotor antreibbar sein, wobei zweckmafiig in mindestens 
einem der Stellv;ege eine Friktionskupplung vorgesehen ist. 
Zum Zwecke der unbedingten Sicherung einer einmal herbeige- 
fiihrten Einstellung hat es sich bewahrt, die Schneckenwelle 
durch eine Arretiervorrichtung feststellbar zu gestalten. 

Beim praktischen Aufbau hat es sich bewahrt, die Schlitten 
jeweils mit einem Bock auszustatten , der eine Rohrfuhrung 
tragt, und an den ein Kernsegment angelenkt ist. Mit Vorteil . 
v/ird hierbei eine axial anstellbare Druckscheibe vorgesehen, 
welche im wesentlichen radial verschiebbar jeweils ein Ende 
einer Schaltstange fuhrt, deren anderes an einen Arm eines 
am Kernsegment angelenkten Winkelhebels angreift, dessen ande- 
rer uber einen Lenker mit dem freien Ende des zugeordneten 
Flanschsttickes verbunden ist. 

Eine relativ einfache Konstruktion ergibt sich, wenn die Rohr- 
fuhrungen axial einstellbare Flanschstucke flihren und/oder 
tragen, die bspw. frei verschiebbar sind und durch Klemmen 
fixiert werden konnen. Andererseits hat es sich bewahrt, auch 
den Flanschstiicken eine ihnen gemeinsame Verstellvorrichtung 
zuzuordnen, die mit einer Fixiervorrichtung versehen ist. 

Im einzelnen sind die Merkmale der Erfindung anhand der fol- 
genden Beschreibung eines Ausf uhrungsbeispieles in Verbindung 
mit dieses darstellenden Zeichnungen erlautert. Es zeigen 
hierbei : 

Figur 1 einen abgebrochenen Schnitt einer Haspelvorrichtung, 
und 

Figur 2 eine abgebrochene Ansicht des Stellsternes sowie 
des schlittenfiihrenden Haspelsternes mit zwei un- 
terschiedlich ausgebildeten Schlittenf iihrungen . 



- 8 - 



PATENTANWALTE F.W. H EMMERICH • GERO MOLLER • D. GROSSE • F. POLLMEIER - 



In Fig. 1 ist abgebrochen eine Haspelwelle 1 gezeigt, auf 
der vermittels eines Keiles drehfest ein Stellstern 2 an- 
geordnet ist, der drehfest mit einem Schneckenrad 3 ver- 
bunden ist. Auf dem freien Ende der Haspelwelle 1 ist ein 
durch zwei miteinander verbundene Bleche gebildeter Haspel- 
stern 4 gela'gert, in dem Fuhrungsschlitze 5 ausgespart sind. 
Beidseitig der Fuhrungsschlitze sind die Bleche des Haspel- 
sternes durch Distanzbuchsen durchgreif ende Bolzen verbunden, 
auf denen mit einer V-Nut ausgestattete Rollen 6 gelagert 
sind, zwischen denen Schlitten 7 eingespannt sind, deren pris- 
matische Laufflachen in die V-Nute eingreifen. Die Schlitten 
ihrerseits sind mit die Fuhrungsschlitze 5 du ichgreifenden 
Bolzen 8 ausgestattet . Entsprechende Bolzen 28 sind in Boh- 
rungen des Stellsternes 2 angeordnet, und die Bolzen 8 und 
28 sind jeweils von den Augen von diese verbindenden Stell- 
stangen 9 umgriffen, so daG eine Verdrehung des Stellsternes 
2 gegen den Haspelstern 4 auch eine Verschiebung der Schlitten 
7 bewirkt. 

Die Schlitten 7 sind weiterhin mit einem Bock 10 ausgestattet, 
und dieser und die Grundylatte des Schlittens ist von einer 
Rohrfuhrung 11 durchgrif fen. An den jeweiligen Bock 10 ist 
weiterhin ein Ende eines Kernsegmentes 12 angelenkt. 

Die Rohrfuhrungen 11 sind von Schaltstangen 13 durchgrif fen , 
deren freies Ende an einen Arm eines Winkelhebels 14 angreift, 
der an das Kernsegment 12 angelenkt ist, und dessen freier Arm 
iiber einen Lenker 15 mit einem Hebelarm des an das Kernsegment 

12 angelenkten Flanschstuckes 16 verbunden ist. Das gegenuber- 
liegende Flanschstuck 17 ist mit seiner gabelartig aufgeschnit 
tenen Bohrung uber die Rohrfuhrung 11 geschoben und mit einer 
Innensechskantschraube 27 dort f estgeklemmt . Die Schaltstange 

13 durchgreif t die Rohrfuhrung 11, und ihr gegenuberliegendes 
Ende ist mit einem Kopf 18 ausgestattet, der eine Fuhrungs- 
stange 19 umgreift, die radial vor der Druckscheibe 20 
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stehend mit dieser verbunden ist. Die Druckscheibe 20 1st 
auf einer Schiebebiichse 21 gelagert, die mittels zweier 
Stellgabeln 22 axial verschiebbar ist. 

An der Riickseite des Flaspelsternes 4 sind zwei LagerbScke 2 3 
angeordnet, welche die Schneckenwelle einer in das Schnecken- 
rad 3 eingreif enden Schnecke 24 tragen. Die Schneckenwelle 
ist durch eine Klemmvorrichtung 2 5 festlegbar und ein- oder 
beidseitig mit je einem zum Angriff eines Schliissels vorge- 
sehenen Vierkant 26 ausgestattet . 

Fig. 1 zeigt die Betriebsstellung . der Haspelvorrichtung. Ist 
ein Bund gewickelt und gegebenenf alls abgebunden, so werden 
mittels die Bolzen der Schiebebiichse 21 umfassenden Schalt- 
gabeln 22 die Schiebebiichse 21 mit der Druckscheibe 20 aus 
ihrer dargestellten Lage nach links verschoben. Durch die 
Fuhrungsstangen 19 der Druckscheibe 20 werden hierbei die . 
Schaltstangen 13 raitgenommen, und die Winkelhebel 14. werden 
im Rechtssinne verschwenkt. Wegen der. Linearf uhrung der Schalt- 
stangen 13 in den Rohrf uhrungen 11 wird hierbei bereits der 
Schwenkpunkt der Winkelhebel 14 in Richtung auf die Achse der 
Haspelwelle 1 verlagert, so da/3 die Kernsegmente 12 um ihren 
Anlenkpunkt geringftigig nach :nnen verschwenkt werden und 
durch eine konische Verminderung des Kerndurchmessers das 
Abnehmen des Bundes erleichtert wird, Gleichzeitig werden aber 
auch die horizontal nach rechts ausladenden Hebelarme der Win- 
kelhebel 14. um deren Schwenkachse in der Zeichnung im Uhrzei- 
gersinne verschwenkt und hierbei die Lenker 15 mitgenonunen, 
welche die unteren Hebelarme der Flanschstucke 16 herabziehen 
und diese aus ihren achsnormalen Stellungen in etwa achsparal- 
lele herunterschwenken. Das fertiggestellte Bund kann nunmehr 
leicht von den Kernsegmenten 12 abgezogen werden. 

Zum Verstellen des Kerndurchmessers wird bei stillgesetztem 
Haspel dieser soweit verdreht, daB der Vierkant 26 bzw* einer 
der Vierkante der Schneckenwelle durch einen entsprechenden 
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Schlussel erreichbar ist. Sodann wird die Klemmvorrichtung 
25 gelockert und mittels des Schlussels die Schnecke betatigt. 
Hierbei schraubt sie sich entlang der Zahnung des Schnecken- 
rades 3 und verdreht damit das Schneckenrad und den mit die- 
sem verbundenen Stellstern 2 gegen den Haspelstern 4. Die 
uber die Stellstangen 9 angekoppelten Schlitten 7 verschieben 
sich dementsprechend in ihren Fuhrungen 6, so daB aufgabenge- 
mMB der Kerndurchmesser des Haspels geandert wird. 

Mit der radialen Verschiebung der Schlitten 7 werden auch die 
Schaltstangen 13 verschoben; ihr Kopf 18 gleitet hierbei ent- 
lang der jeweiligen Fuhrungsstange 19, ohne daB hierbei die 
Schaltstangen 13 eine Verschiebung innerhalb ihrer Rohrf uhrungen 
11 erfahren. Damit sind die Verschiebung der Schlitten 7 und 
somit Abanderung des Kerndurchmessers und das Offnen des Has- 
pels durch Ausschwenken der auBeren Flanschstucke vollstandig 
voneinander entkoppelt und konnen unabhangig voneinander 
durchgef iihrt werden. 

Die Erfindung ist einer Reihe von Abanderungen fMhig. So er- 
zielt die gemeinsame Anstellung der Schlitten durch eine hand- 
betriebene Schnecke bereits eine erhebliche Beschleunigung 
der Verstellung, die nunmehr zentral erfolgt und die geson- 
derten Einstellungen und Fixierungen von bspw. sechs bis 
acht Kernsegmenten ersetzt. Der Antrieb uber Schnecke und 
Schneckenrad ergibt ein selbstsperrendes Getriebe, dessen Si- 
cherheit jedoch durch Anwendung der Klemmvorrichtung 25 noch 
erhoht werden kann.. Die gleichen Verhaltnisse ergeben sich, 
wenn das Schneckenrad leichter erreichbar auf der Frontseite 
des Haspelsternes 4 angeordnet ist. Auch hier kann der Stell- 
stern 2 mit dem Schneckenrad 3 uber Keile bzw. Federn ver- 
bunden sein: Die Nabe des Stellsternes ist mit dem freien 
Ende der Haspelwelle 1 durch einen ersten Keil bzw. eine Fe- 
der verbunden, und jenseits des Haspelsternes 4 ist das Schnek- 
kenrad gleicherweise mit der Haspelwelle verbunden, so daB 
eine gemeinsame Buchse, welche groflere Lagerdurchmesser des 
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Haspelsternes bedingen wiirde, vermieden 1st. Weiterhin 
konnte auch der Haspelstern selbst it dem freien Ende 
der Haspelwelle verbunden sein. In alien diesen Fallen 
brauchen kexne gesondertan Anstrengungen u„ter„ omi en zu 
werden, urn eine glexchmaBige Verstellung aller Kernsegmente 
zu erreichen: Die ge m einsa„,e Verstellung bewirkt stets sym- 
metrica Stellungen samtlicher Kernsegmente. Es 1st aber da _ 
ruber hxnaus auch .oglxch, die varstallung weiterhin zu ver- 
exnfachen und zu beschlaunlgan, indam anstella dar Handvar- 
stallung odar zusatzlich zur manuellen Betatigung dar Schnek- 

aufTlrr ^ Varstallung 

auf Knopfdruck durch Links- odar Rechtslauf vorni^t. Ein 
solcher Motor kann als Getriebemotor hohar Drahzahl und bei 
de» vorzusahenden KD-Batriab ralativ klein und bllUg aus . 
gafuhrt sain und ubar Schleifringe odar, i m stillstand das 
Haspals, d urch ein einzusteckendes Kabal betatigt warden. Es 

na h L aUCh m5?liCh ' SChlitte " jSWeiU "si- 

nan hochtourxgen und hochuntersetzten Getriebemotor auszustat- 
ten urn auch dia axiale Varsohiebung dar FlanschstOcke ,7 und 
damxt dxa Einstallung der Haspalbraite selbsttatig und schnell 

bol I", HiSrbei kSnnen "«"*•««<*• -« eine ra Schraub- 

bolzen und dxe Sohlitten m it einar d uroh d en ieweiligen Kotor 

1 Til ^ indeta ""« ausgastattat sein, und duroh Regel- 

und Steuerschaltungen sind sowohi ain Gleich- bzw. Synchron- 
lau£ dar Hotoren mdglicn, wie auch durch 

Batatxgung axnzelnar Motoran ubereinstxms,ende Stellungen ar- 
sxelbar sind. ZweckmaBig wird auoh in dieses, Palle die Rohr- 
Euhrung 11 zum FUhren der Flanschstucke 17 benutzt, und er- 
forderlichenfalls kann auoh zusatzlich eine Fixierung durch 
exne Kle™- odar Rastvorrichtung bewirkt warden, wann nioht 
Hotore Verwendung finden, d eren Bramse duroh die Beaufschla- 
gung des Motors geluftet wird. 

Waiters Varianten sind anhand der Fig. 2 erlautert. So konnen 

atT'F"^ ^ Fi9 ' 1 ^ Fl9 - 2 *«" ^-tellt, ent- 

lang der Fuhrungssohlitza 5 die Sohlitten 7 fuhrende Rollen 6 
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angeordnet sein? andererseits konnen stattdessen aber au ch 
gemaB Fig. 2 unten die Fuhrungsschlitze 30 breiter ausgebil- 
det und die Schlitten 7 mit Fuhrungsrollen 29 versehen und 
die hierdurch gebildeten Wagen in den Fuhrungsschlitzen 30 
verfahrbar sein, Bei dieser Ausbildung werden mit einer ge- 
ringeren Zahl von Fuhrungsrollen 29 stets gleiche Fuhrungs- 
eigenschaften erzielt. Auch kann auf die Bolzen 8 verzich- 
tet werden, wenn die Stellstangen 9 an die entsprechend sta- 
bil ausgefiihrten Rohrf iihrungen 11 angreifen. In Fig- 1 grei- 
fen die Kernsegmente 12 durch Offnungen der hinteren Flansch 
stlicke 17, In vielen Fallen hat es sich bewahrt, die Kern- 
segmente zumindest an ihrem den Bock 10 umfassenden Ende ga- 
belartig auszubilden und mit dieser Gabel auch das Flansch- 
stiick 17 zu umgreifen. 

SchlieBlich konnen auch das Schneckenrad mit dem Haspelstern 
und die Schnecke mit dem Stellstern verbunden sein, es kon- 
nen zwischen diesen andere Stellgetriebe angeordnet sein, und 
endlich kann auf jegliches Stellgetriebe verzichtet werden, 
wenn nach .erfolgter manueller Verstellung des Stellsternes 
gegen den Haspelstern diese in der eingestellten gegenseiti- 
gen Lage durch Klemmen, Verspannen oder dergleichen fixiert 
werden. Auch die rollende Fuhrung der Schlitten kann gegebe- 
nenfalls durch Gleitf uhrungen, z.B. prismatische oder Rohr- 
fuhrungen, ersetzt werden, und die Fuhrungen konnen gegeniibe 
den Radien des Haspels ternes geneigt vorgesehen sein. 

In alien diesen Fallen werden die Einstellzeiten der Haspel- 
vorrichtung auf ein Minimum reduziert, so daB die Wirtschaft 
lichkeit beeintrachtigenden Stillstandszeiten weitgehend aus 
geschaltet sind. 
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